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SprintRay IDB 2

Hasznalati utmutato

Felhasznalasi javallatok
A SprintRay IDB 2 indirekt bonding talcak készitésére szolgald, fényre kétd polimerizalodo
mdgyanta, amely a hagyomanyos IBT anyagok alternativaja.

Ellenjavallatok

SprintRay IDB 2 ellenjavallt, ha:
e abetegrél ismert, hogy allergias az 6sszetevék barmelyikére
e kozvetlen intraordlis érintkezés all fenn a nem teljesen kikeményedett gyantaval
e a hasznalati javallatoktol eltéré célra hasznaljak

Az eszkoz leirasa

Az IDB 2 az indirekt bonding talcak készitésére szolgald, hagyomanyos anyagok alternativaja,
és kizardlag fogszakorvosi alkalmazasra szolgal.

Nyomtatasi és hardverparaméterek

Ezeket az eszkdzspecifikacidkat az alabbi gyartéeszkozokkel validaltak. Az ebben a
dokumentumban nem meghatarozott termékek vagy eljarasok kiviil esnek az eszkoz
specifikacidin.

a. CAD-fajl: A kezel6eszkoz CAD-fajlja STL-fajlformatumban
i.  Minimum vastagsag 1,0 mm
b. Nyomtato: SprintRay Pro vagy Pro S DLP 3D nyomtat6
i.  55vagy 95 mikronos XY felbontas
c. Szoftver: RayWare Desktop vagy RayWare Cloud
i.  STL-fajl importalasa
ii.  Kézi/automatikus tajolas
d. Nyomtatasi paraméterek
i. A mélynyomasu feliilet az épitési platformtdl kifelé néz
ii. 100 mikronos rétegvastagsag
iii.  Alapértelmezett tamogatasi struktirak
e. Mosoéberendezés: SprintRay ProWash S vagy SprintRay Pro Wash/Dry (ajanlott)
i.  91% vagy magasabb koncentracioju IPA
ii.  Standard el6re programozott mosasi ciklus
f. Kikeményit6 berendezés: SprintRay ProCure 2 vagy ProCure
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i.  Alkalmazza a gyarté altal ajanlott keményedési idOket

Figyelmeztetés és dvintézkedések

A SprintRay IDB 2 feldolgozott, keményitett formaban nem mérgezé, és biokompatibilis
anyagnak mindsil. Nem keményitett formaban a IDB 2 érzékenyit§ anyagnak mindsdl. Ha
olddészerrel mossa vagy polirozza az eszkozt, azt j6l szell6ztetett helyen, megfeleld
védéfelszerelést viselve végezze.

e Borrel valé érintkezés: Bérirritaciot okozhat. Ha a feldolgozatlan gyanta bérrel
érintkezik, alaposan mossa le szappannal és vizzel. Allergias bérreakciét okozhat. Ha
bérérzékenység lép fel, hagyja abba a hasznalatat. Ha a bérgyulladas vagy egyéb
tlinetek tovabbra is fennallnak, forduljon orvoshoz.

e Belélegzés: A magas parakoncentracié fejfajast, szem- és/vagy léguti irritaciot okozhat.
Ha magas para- vagy kddkoncentracionak van kitéve, menjen friss levegdre. Sziikség
szerint hasznaljon oxigént, vagy alkalmazzon mesterséges lélegeztetést.

e Szemmel valo érintkezés: Az anyaggal érintkez terliletet alaposan mossa le
szappannal és vizzel.

e Lenyelés: Azonnal Iépjen kapcsolatba a regionalis toxikoldgiai kozponttal.

Tarolas

e Az anyag Ujrafelhasznaldsa: A gyantatartalyban maradé gyanta Gjrafelhasznalhaté. A
nyomtatasi hibak elkeriilése érdekében hasznalhat sz(irét, hogy a gyanta mentes legyen
a kikeményedett részecskéktél. A tartalyban maradt anyagot szlirés utan visszadntheti a
gyantas palackba. Ez a folyamat addig ismételhetd, amig a palackban Iévé anyag
teljesen el nem fogy. Kérjiik, vegye figyelembe, hogy Ujrafelhasznalas esetén a gyantat
meg kell sz(rni, és vissza kell 6nteni ugyanabba a palackba.
A IDB 2-et 15-25°C (60-77°F) hémérsékleten tarolja, és 6vja a kozvetlen napfénytdl
Hasznalaton kivil tartsa a palackot zarva és/vagy a tartaly fedelét biztonsagosan
rogzitve.
Az artalmatlanitas el6tt az anyagot polimerizalja teljesen

e Ne hasznalja a IDB 2 anyagot a palackon feltlintetett lejarati id6 utan

Ne hasznaljon lejart gyantat; ha a lejart fotoiniciatorok nem aktivalédnak
megfeleléen, a biokompatibilitas és a nyomtatvany stabilitasa csokkenhet.
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Az eszkozok gyartasa

Tervezés

Az eszkozt STL-fajlformatumban tervezi meg egy fogdszati tervezdszolgdlat vagy egy fogdaszati
CAD-szoftver a paciens digitalis anatomiai adatainak felhasznaldsaval. Ezt az STL-fjlt kapja
meg a klinikus gyartas céljabdl.

3D nyomtatas

Jelentkezzen be a RayWare Cloud szolgaltatasba, és valassza ki a készulék tipusat. Az
algoritmus automatikusan eligazodik, és hozzaadja a megfelel6 tdAmogatasokat. Valassza ki a
SprintRay IDB 2 anyagot, és alkalmazza a 100 mikronos rétegvastagsagot. Kiildje a feladatot a
nyomtatasi sorba.

Razza alaposan a gyantas palackot egy percig, majd dntse a gyantatartalyba legalabb a ,min”.
jelzésd toltésvonalig. A nyomtaté érintéképernydjén navigaljon a nyomtatasi sorba. Inditsa el a
nyomtatasi mdveletet.

Az alkatrészek és tartoelemek eltavolitasa

Miutdn az eszkdzt kinyomtatta, tavolitsa el a nyomtatasi platformrél a mellékelt
nyomtatvanyeltavolité eszkdzzel. Tavolitsa el az 6sszes tartéelemet egy sikvago vagy kerek
gyémantkorong segitségével. A lehet legkozelebb vagjon az eszk6zhoz, hogy minimalisra
csokkentse a simitdsi és végleges felliletkialakitasi miveleteket.

Mosas és szaritas
Az eszkoz SprintRay ProWash S vagy SprintRay Pro Wash/Dry segitségével valé kimosasahoz
hasznaljon = 91%-0s izopropil-alkoholt:
e Standard mosasi ciklus
Szaritsa meg teljesen az alkatrészt.

Utdkezelés
Az eszkoz kikeményitéséhez hasznalja a SprintRay alabbi utokezel6 berendezéseinek egyikét,
és valassza a IDB 2 el6ére beprogramozott profiljat:

e ProCure?2

e ProCure

Végleges feliiletkialakitas
Az eszkdz mosasat és tisztitasat szappannal, kefével és meleg vizzel kell végezni.

Polirozas és fertotlenités
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A késziilék feliiletén Iévd kisebb karcolasok eltavolitasahoz hasznaljon habkovet és
muszlinkorongot, majd polirozészerrel és muszlinkoronggal polirozza at az eszkozt. Mossa és
tisztitsa meg a késziiléket kefével, szappannal és meleg vizzel.

Tovabbi segitség és tamogatas

Az Uj technoldgia bevezetésének id6szakaban mindvégig készséggel tdmogatjuk Ont.
Tapasztalt tdmogaté technikusaink a +1 800-914-8004-es telefonszamon allnak rendelkezésre
PT (Pacific Time) id6zdna szerint reggel 6 és délutan 5 6ra kozott .

Elérhetoségek
Terméktamogatasért kérjik, tekintse meg a sugo utmutatd informaciait itt:
https://sprintray.com/digital-dentistry/

A termékekkel kapcsolatos problémak bejelentéséhez keérjik, Iépjen kapcsolatba a SprintRay-jel
az aldbbi feliileten: https://support.sprintray.com/hc/en-us/requests/new

Telefon: +1-800-914-8004

wl

Gyartoi informaciok
SprintRay Inc.

2710 Media Center Dr., Suite #100A
Los Angeles, CA 90065, USA
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