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Surgical Guide 3

Bruksanvisning

Avsedd anvandning

SprintRay Surgical Guide 3 &r ett ljushardbart polymeriserbart harts avsett att anvandas for
tillverkning av kirurgiska guider. Detta material &r ett alternativ till traditionellt material for
kirurgiska guider.

Kontraindikationer

SprintRay Surgical Guide 3 ar kontraindicerad nar:
e en patient har en kand allergi mot nagon av bestandsdelarna
e det forekommer en direkt intraoral kontakt med harts som inte har hardats fullstandigt
e produkten anvands i ett annat syfte an den avsedda anvandningen.

Produktbeskrivning

Surgical Guide 3 ar ett alternativ till traditionellt material for framstallning av kirurgiska guider
som uteslutande ar avsett for professionellt tandvardsarbete.

Utskrifts- och maskinvaruparametrar

Dessa produktspecifikationer har validerats med féljande tillverkningsprodukter. Eventuella
produkter eller processer som inte specificeras i detta dokument omfattas inte av
produktspecifikationerna.

a. CAD-fil: CAD-fil for behandlingsprodukt i STL-filformat
i Minsta tjocklek 1,0 mm
b. Skrivare: SprintRay Pro- eller Pro S DLP 3D-skrivare
i.  55eller 95 mikrometer XY-uppldsning
c. Programvara: RayWare Desktop eller RayWare Cloud
i.  STL-filimport
ii.  Manuell/automatisk orientering
d. Utskriftsparametrar
i.  Djuptrycksytan riktad bort fran byggplattform
ii.  Skikttjocklek 100 mikrometer
iii.  Standardmassiga stodstrukturer
e. Tvattprodukt: SprintRay ProWash S eller SprintRay Pro Wash/Dry (rekommenderad)
i. 91 % eller hogre IPA
ii.  Standardmassig férprogrammerad tvattcykel
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f. Hardningsprodukt: SprintRay ProCure 2 eller ProCure
i.  Anvand hardningstider som rekommenderas av tillverkaren

Varningar och forsiktighetsatgarder

SprintRay Surgical Guide 3 ar inte giftig i bearbetad och hardad form och klassificeras som ett
biokompatibelt material. | ohdrdad form klassificeras Surgical Guide 3 som ett sensibiliserande
amne. Tvatt med I6sningsmedel eller slipning av produkten bor utforas i ett valventilerat
utrymme med lamplig personlig skyddsutrustning.

e Hudkontakt: Kan orsaka hudirritation. Tvatta noga med tval och vatten om obearbetat
harts kommer i kontakt med huden. Kan orsaka en allergisk hudreaktion. Sluta att
anvanda produkten om hudsensibilisering intraffar. Uppsok medicinsk vard om dermatit
eller andra symtom kvarstar.

¢ Inandning: Hog angkoncentration kan orsaka huvudvark och irritation i gonen och/eller
andningsvagarna. Flytta personen till frisk luft vid exponering fér en hog koncentration
av anga eller dimma. Anvand syrgas eller konstgjord andning vid behov.

Ogonkontakt: Skélj kontaktomrédet noga med vatten.
e Fortdring: Kontakta Giftinformationscentralen omedelbart.

Forvaring

e Materialateranvandning: Aterstdende harts i hartstanken kan &teranvandas. Du kan
anvanda ett filter for att sdkerstalla att hartsen ar fri fran hardade partiklar for att
undvika utskriftsfel. Aterstdende material i tanken kan hallas tillbaka i hartsflaskan vid
filtrering. Denna process kan upprepas tills materialet i flaskan ar helt forbrukat.
Observera vid ateranvandning att hartsen maste filtreras och hallas tillbaka i samma
flaska.

Forvara Surgical Guide 3 vid 15-25 °C och undvik direkt solljus.

Hall flaskan stéangd och/eller tankens lock ordentligt tillslutet nar den inte anvénds.
Polymerisera fullstandigt fore kassering.

Anvand inte Surgical Guide 3 efter utgadngsdatumet tryckt pa flaskan.

Anvand inte utgangen harts. Biokompatibilitet och utskriftsstabilitet kan
dventyras om utgangna fotoinitiatorer inte aktiveras pa ratt satt.
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rodukttillverkning

Utformning

Produkten ar utformad i STL-filformat av en dental utformningstjanst eller dental CAD-
programvara med anvandning av digitala anatomiska data fran patienten. Denna STL-fil
levereras till Iakaren for tillverkning.

3D-utskrift

Logga in pa RayWare Cloud och valj produkttyp. Algoritmen orienterar och lagger till stod
automatiskt. Valj SprintRay Surgical Guide 3-material och anvand en skikttjocklek pa

100 mikrometer. Koa utskriften pa din skrivare.

Skaka hartsflaskan noga i en minut och hall sedan innehallet i hartstanken upp till minst den
lagsta fylinadsnivan. Navigera till utskriftskon fran skrivarens pekskarm. Starta utskriften.

Borttagning av del och stod

Nar produkten har skrivits ut ska den tas bort fran utskriftsplattformen med hjalp av det
tillhandahallna verktyget for utskriftsborttagning. Ta bort alla stod med en avbitartang eller en
rund diamantskiva. Skar av sa néra produkten som majligt for att minska tiden for slipnings-
och poleringssteget.

Tvattning och torkning
Anvand = 91 % IPA for att rengora enheten med SprintRay ProWash S eller SprintRay Pro
Wash/Dry:
e Standard rengoringscykel
Torka delen noggrant.

Efterhardning
Anvand en av foljande efterhardningsprodukter fran SprintRay for att harda produkten och valj
den férprogrammerade profilen for Surgical Guide 3:

e ProCure 2

e ProCure (20 min - 50° C)
Den utskrivna guiden kan ha en gulaktig farg efter efterhardning. Fargen blir klar under
steriliseringen.

Slipning
Anvand Scotch-Brite/Fuzzies Wheel med ett laboratoriehandstycke for att jamna till ytan.
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Polera och desinficera

Anvand pimpsten och ett poleringshjul for att ta bort mindre repor fran produktens yta och
anvand sedan ett poleringsmedel och poleringshjulet for att polera. Tvétta och rengor produkten
med en borste, tval och varmt vatten.

Sterilisering
Satt in den kirurgiska guidens hylsor i borrhalen och autoklavera i 5 minuter vid 134° C.

Ytterligare hjalp och support

Vi ar tillgangliga for att ge support under implementeringsperioden for din nya teknologi. Vara
erfarna supporttekniker finns tillgangliga mandag till fredag fran 6.00 till 17.00 PT pa +1 800-
914-8004.

Kontaktinformation
For hjalp med produkten, Ias hjalpinformationen pa: https://sprintray.com/digital-dentistry/

For rapportering av produktproblem, kontakta SprintRay pa:
https://support.sprintray.com/hc/en-us/requests/new

Telefon: +1-800-914-8004

w

Information om tillverkare
SprintRay Inc.

2710 Media Center Dr., Suite #100A
Los Angeles, CA 90065, USA
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